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Amélioration de Grille Volund a un Design Optimal

Une grille Volund peut étre améliorée pour effectuer une meilleure combustion des déchets.

Dublix Engineering offre une série de services pour améliorer votre grille Volund & un design
optimal.

Schémas et production de nouvelles fonctions mécaniques:

e Design nouveau et amélioré du mécanisme d’ajustement de la grille,

e Design nouveau et amélioré des supports supérieurs pour longerins fixes,
e Design nouveau et amélioré des supports inférieurs pour longerins fixes,
e Nouvel arrangement de 1’assemblement des longerins,

e Nouvelle conduite de grille avec capteur de position intégré dans le cylindre
hydraulique,

e Design actuel de longerin adapté aux designs précédents.

Grilles d’enfournement double action:

e Modification pour fonctionner comme la plus efficace grille d’enfournement simple
action,

e  Transformation en une plus efficace grille d’enfournement simple action.

Améliorations des mécaniques et formes de grille Volund a un design optimal:

e  Une caractéristique d’un design optimal est une barre de connexion des flancs de
sabot de grille de 25 mm au lieu des barres précédentes de 20 mm,

e Amélioration de I’étanchéité sur 1I’ensemble du périmetre de la surface de la grille,

e Amélioration de 1’ajustement latéral de la grille
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e Verrouillage absolu des barres de grille dans le sabot de grille (c-a-d une rangée de
sabots de grille ne peuvent étre ouverts que depuis le dessus ; pas depuis des zones
intermédiaires par les déchets en circulation),

e Possibilité de différentes chutes de pression dans différentes zones de la surface de la
grille en question :

o une surface completement close le long des murs latéraux du four et une
ouverture progressive jusqu’a une porosité maximale dans la ligne centrale,

o une porosité maximale dans le tiers supérieur d’une grille de post-combustion,
porosité sur mesure dans le tiers du milieu en fonction de votre propre
expérience, et surface completement close dans le dernier tier.
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Reduction du Taux de Fines

Les fines sont une fraction des déchets qui passent au travers du lit de la grille et tombe au
travers des ouvertures de la grille, a ’encontre du courant de 1’air 1, et sont recueillies dans la
trémie placée sous la surface de la grille.

Quel est le probléeme ?

Les fines vont s’accumuler dans la trémie pour finalement bloquer 1’air 1. Habituellement, les
usines traitent ce probleme en nettoyant régulierement la trémie ; cependant c’est un travail
pénible, sale et gourmand en main d’ceuvre.

La solution Dublix:

Dublix sait comment changer vos mécanismes de grille et des améliorations supplémentaires
peuvent étre effectuées pour aller au dela du niveau du design du constructeur d’origine.

Il existe 3 angles d’approche pour réduire au maximum votre taux de fines:

e La porosité peut étre ajustée a différents endroits de la surface de la grille pour obtenir
une combustion parfaite partout sur la grille ;
Les écarts le long du périmetre de la grille peuvent étre réduits entre 3 et 6 mm ;
Les écarts entre les longerins peuvent étre réduit entre 0 et 2 mm en fonction du
niveau d’entretien a effectuer.

Résultats obtenus:

Le taux de fines sera minimal ;

Le niveau d’entrée incontrdlée d’air 1 sera minimisé autour du périmetre de la grille ;

Le risque de feux sous la grille sera minimisé ;

La fréquence de nettoyage de la trémie sera minimisée ;

Votre besoin de main d’ceuvre sera réduit ;

L’usure sur le systeme de fines sera réduit ;

L’usure mécanique et thermique des flancs de contact des sabots de grille sera réduite;

Entrée incontrdlée d’air 1 au travers de gros trous dans la ligne de contact crées par

usure thermique sera éliminée (effect chalumeau) ;

e Vous pouvez decider comment répartir le courant d’air 1 le long de la surface de la
grille;

e Capacité d’incinération de déchets augmentée par optimisation de la distribution du
courant d’air 1 le long de la surface de la grille ;

e Liberté de changement de la distribution du courant d’air 1 en fonction des

changements futurs de la composition des déchets amenés a votre usine.
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Eviter des Fissures sur la Plaque de Sol

Les fissures vont a terme briser la plaque de sol et continuer d’affaiblir la plaque lateral
jusqu’au point ou la deformation conséquente de la boite de grille va causer une chute des
longerins hors de leurs supports. Les fissures vont également créer des fuites, ou les cendres
seront évacuées avec la fuite d’air de combustion 1.

Ces fissures sont le résultat d’un design plus rigide de la grille Volund apres 1990, et
spécialement apres 1995. Une dilatation thermale est impossible a chaque extrémité, donc
chaque changement important de température va potentiellement créer de nouvelles fissures.

La solution de Dublix Engineering est de faire des ajustements sur les plaques de sol et les
plaques verticales latérales, basés sur une experience approfondie.

En consequences, la formation de fissures futures est évitée, et I’argent des reparations est
economisé.
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